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※通常使用泵浦回轉速最高請設定在120rpm以內。超過以上回轉速時定子的壽命將會減短。

※泵浦的流量視液體材料的黏度及吐出速度的關係會發生改變。請在無流量變化之下使用。

※根據設備組成結構問題，原料桶可能需要使用輔助加壓供料。

※高黏度的場合可能需要先做吐出測試。

（關於控制部分請諮詢。我們將會以雄厚的技術對應您的需求)

■ 產品規格

4RD6

0.12ml/回轉

0.6-18ml/每分鐘

2.5公斤

3RD8

0.35ml/回轉

1.75-52.5ml/每分鐘

2.5公斤

3RD12

1.7ml/回轉

8.5-255ml/每分鐘

3公斤

3RD10

1.15ml/回轉

5.75-172.5ml/每分鐘

2.8公斤

低黏度-高黏度

零下20度-80度

氣溫：10度-40度 氣壓：0.1MPa

150rpm(馬達減速比1：20）

泵 浦 型 式
理 論 吐 出 量
泵 浦 流 量 範 圍
材 料 黏 度
材 料 溫 度
操 作 環 境 條 件
重 量
最 大 轉 速

■ 尺寸圖

螺旋泵浦
高精度定量吐出裝置 RD型

螺旋泵浦高精度定量吐出裝置 RD型

安裝用螺孔 
4-M5

安裝用螺孔 
4-M5

安裝用螺孔 
4-M5

安裝用螺孔 
4-M5

進料口
G1/2"

進料口
G1/2"

進料口
G1/2"

進料口
G1/2"

2103

總公司·工廠

郵遞區號 570-0003 大阪府守口市大日町2丁目18番1號  電話 +81-(0)6-6905-1391（總機）  傳真 +81-(0)6-6905-3322
海外據點  新加坡、中國、泰國
NLC SINGAPORE PTE. LTD.
50 Bukit Batok St. 23 #04-11 Midview Building Singapore 659578  TEL. +65-6268-5911　FAX. +65-6268-2170

以雄厚的技術對應您的需求

株式會社 仲氏液控

※本設備可能會為了要改良而不另行通知式樣以及設計上的變更。  ※設備及售後服務部分請向鄰近的營業所洽談。






